— PH

261-1/HB

Die PH 261-1, manuelle Bandsdge fir Gehrun-
gsschnitte von 0° bis +60° ist auch in einer Au-
sfihrung mit HB-Vorrichtung verfiigbar und ermog-
licht sowohl einen aufsichtslosen Betrieb, als auch
manuelle Schnitte.

HB-SCHNITTZYKLUS

- Nachdem das Schnittmaterial karrekt positioniert
und der Schraubstock geschlossen wurde, startet
der Schnittvorgang.

Die Schnittgeschwindigkeit wird durch das
Eigengewicht des Sdgearms und einen hydrauli-
schen Kreislauf gesteuert.

Wenn der Schnitt ausgefhrt ist, wird der Sdgearm
von Hand bis zu der notwendigen Position fiir die
Zufiihrung des Materials hochgedriickt und dann
tiber ein manuelles Hydraulikventil blockiert.
EINIGE MERKMALE:

- Robuste Gusseisenstrukturen zur
Sagebandspannungvon 900 kg.

- Elektrisches Schaltpult mit voll identifizierbarer
elektrischer Verkabelung, Stand-By,
abschlieBbarem Hauptschalter mit Tarverriegelung,
Kurzschlussschutz, Motorschutzschalter mit
thermomagnetischem Ausloser, Unterspannung-
sausldser, Niederspannungsanlage 24 Volt).

- Schaltgriff IP55.

- Das Antriebsrad ist mit einem Spannsatz auf der
Welle befestigt und gewdhrleistet eine
kraftschliissige Verbindung von Welle und Nabe
sowie eine mogliche Axialeinstellung.

- Sagebandfihrungskdpfe mit 6 Prazisions-Hartm-
etallfihrungen (WIDIA) sorgen fiir eine verbesserte
Stabilitdt.

- Anschldge auf 0° und +60° mit Arretierhebel fiir
jede dazwischen liegende Winkelstellung.

- Kopfgelenk mit vorgeladenen Kegellagern.

- Schnellspannvorrichtung.

- Elektrische Kiihimittelpumpe zur Kihlung und
Schmierung des Sdgebandes.

- Spdnerdumbiirste.

- Bimetall-Sageband fir Voll - und Profilmaterial.

- Gebrauchsanweisung und
Explosionszeichnungen fiir Ersatzteile.

ZUBEHORE- N° 1-2-3-82-83-71-73-102-R1-R2-R3
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225 200 240x160
mm kw m/min mm +45° 160 140 155x115 kg
2450x27x0,9 0,70/0,81 46/92 245 +60° 90 90 90x90 240






